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数控等离子切割机选用条件：不管是采购什么样的等离子，一定要考虑预算这个因素很重要，因为如果忽
略预算，即使能达到预定的效果，超出预算过多的话，也不一定会购买。目前等离子主要分为国产和进口两大
类，其中国产价格分低、中、高三种规格，但总体来说用户应该还是可以接受的！而进口的价格则相对于国产
来说，要高出数倍，及至数十倍，而且像割嘴和电极一类耗材也是贵的多！通常情况下，进口等离子相对于同
规格国产等离子，切割的效果要好一些，其缺点是价格和后期使用成本太高，一般的企业很难接受！但是一分
钱一分货，很多实例证明，进口等离子切割成本以及产生的效益总的算下来是比一般国产等离子要低的。等离
子切割机与火焰切割机两者之间的不同之处：切割成本的不同、切割方式的不同、切割气体的不同。南京等离
子切割机设备报价

数控等离子切割机常见问题解决方案有哪些？割口不能调高，原因：等离子电源与弧压调高器连接的信号
线有无松动，脱落，断开，可用万用表通断档来测量，若有断开或脱落，需更换或紧固。切割过程中可以测量
弧压调高器后面弧压信号的三孔插头两者之间是否存在0-10V的直流电压。切割过程中，可以测量电源分压器
与弧压信号线相连的输出口的两引脚电压是否有0-10V，此动作需与售后人员联系。等离子电机上下不能动作，
原因：检查升降体上下限位是否有弹片变形，是否与电机底座一直接触，若一直接触，需要用钢丝钳使弹片恢
复原状。用手转动联轴器，看丝杆是否与联轴器卡死。检查外接自动/手动，上升/下降，是否短路或者有进水。
南京等离子切割机设备报价等离子切割机的价格一方面来源于材料另一外方面来源于技术。

数控等离子切割机的日常保养工作主要集中在对电源割炬的易损件维护方面，部件的使用损耗率相对较高，适
当的维护保养能有效提高电极割嘴等配件的使用寿命，同时提高切割质量效果，电源冷却气/液的检查，每天检
查气体和冷却气流的流动和压力，如果发现流动不充分或有泄漏，应立即停机排队故障。清洗电极和喷咀的接
触面，在很多割炬中，喷咀和电极的接触面是带电的接触面，如果这些接触面有脏物，割炬则不能正常工作，
应使用过氧化氢类清洗剂清洗。洗割炬的连接螺纹，在更换消耗件或日常维修检查时，一定要保证割炬内、外
螺纹清洁，如有必要，应清洗或修复连接螺纹。

数控等离子切割机常见问题解决方案：等离子板材割不穿，原因是电流过小、速度过快、气压过低、割嘴，电
极消耗过多，需要更换。等离子割缝宽大，原因是电流过大、涡流环，保护套损坏导致割炬不集中。等离子截
面坡度大，原因是割嘴变形，需更换喷嘴、切割弧压过高或过低，需根据坡度的不同来更改弧压值。等离子小
圆弧不够规则，原因是系统参数中速度参数需要修改，请咨询售后人员。初始定位不能正常进行，原因：割口
下降至与钢板接触时，零点开关红色信号灯是否亮。旧式升降体的圆饼状夹具里面是否有铁渣，若有铁渣，则
需用气管吹净。是否有机械松动，若有需紧固。数控等离子切割机切割尺寸不准是什么原因？

数控等离子切割机气体的选择技巧：氢气通常是作为辅助气体与其它气体混和作用，如有名的气体H35（氢
气的体积分数为35%，其余为氩气）是等离子弧切割能力较强的气体之一，这主要得利于氢气。由于氢气能显着
提高电弧电压，使氢等离子射流有很高的焓值，当与氩气混合使用时，其等离子射流的切割能力大幅提高。氧
气可以提高切割低碳钢材料的速度。使用氧气进行切割时，切割模式与数控火焰切割机很想像，高温高能的等
离子弧使得切割速度更快，螺旋风管机但是必须配合使用抗高温氧化的电极，同时对电极进行起弧时的防冲击
保护，以延长电极的寿命。空气中含有体积分数约78%的氮气，所以利用空气切割所形成的挂渣情况与用氮气切
割时很想像；空气中还含有体积分数约21%的氧气，因为氧的存在，用空气的切割低碳钢材料的速度也很高。等
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离子切割机与火焰切割机两者之间的不同之处是什么？南京等离子切割机设备报价

等离子切割机工件的材质不同，根据不同的切割材质，切割速度也不同。南京等离子切割机设备报价

数控等离子切割机切割尺寸不准是什么原因？编程的软件失误，我们有时候可能在操作的时候，不小心出
现某些失误，例如把某些数字不小心按错了，然后没有纠正的功能，就会产生数控代码的尺寸出现一些问题，
线段很多时存在较大误差，形成切入点引入与引出存在错位的现象，也会造成全板套料时工件间距偏差。等离
子切割机的精度问题，机械的主要精度是靠平行度和水平度来掌握的，切割平台的水平度也影响工件精度。一
般的点子精度受数控系统以及运动控制卡等影响，尤其是脉冲，就会造成切割圆的时候产生不圆，然后就是大
零件的尺寸跟标准不符的这一现状产生。南京等离子切割机设备报价

南京佳腾数控有限公司总部位于石湫镇明觉正大街，是一家南京佳腾数控有限公司主营螺旋圆风管设备系
列产品及方管制作系列产品，主打产品有螺旋风管机、共板法兰机、全自动生产线、咬口机、联合角咬口机、
脚踏/电动剪板机、手动/电动卷板机、折边机、液压折边机、压筋机、校平机、卷板机等。广泛应用于风管、
装潢、冶金、船舶、汽车、机械、航空等行业领域。

　　我们有经验丰富的管理人员和技术支撑，管理及运作效率高。我们对售后产品即时服务，定期回访。产品
售后保修，销往多地，经用户使用证明，产品性能稳定，使用良好，深受欢迎和好评。我们将以放心的产品、
专业的安装技术、完善的售后服务回馈客户。 我们坚持"创优越的产品，追求顾客满意，坚持信誉至上，实现
持续改进”的质量方针，发扬“团结奉献，开拓创新”的企业宗旨。

　　公司以优良的产品、合理的价格、及时的交货时间为经营原则，本着“诚信为本、科技为本、人文为本”
的企业精神，忠诚服务好国内外的每一位用户！欢迎广大客户朋友垂询与合作！的公司。佳腾数控深耕行业多
年，始终以客户的需求为向导，为客户提供***的角钢生产线，风管生产线，螺旋风管机，等离子切割机。佳腾
数控致力于把技术上的创新展现成对用户产品上的贴心，为用户带来良好体验。佳腾数控始终关注机械及行业
设备市场，以敏锐的市场洞察力，实现与客户的成长共赢。


